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AABERMANN-AURUM
PUMPEN

CHALLENGER® & HERACLES®
TAUCHMOTORPUMPEN FUR FESTSTOFFE



2 UNTERNEHMEN

HABERMANN AURUM PUMPEN bietet seit
fast 100 Jahren Erfahrung und weitreichendes
Know-how im Schlammtransport.

1927

Habermann Aurum Pumpen zahlt zu den
fUhrenden Herstellern von Kreiselpumpen
zur Férderung feststoffbeladener
Flissigkeiten. Mit fast 100 Jahren Erfahrung
und einer Expertise von Uber 30.000
weltweit eingesetzten Pumpen in den
verschiedensten industriellen Bereichen
sind wir zu einem Teil des globalen

Wirtschaftssystems geworden.
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Unsere Pumpen finden Anwendung im
Bergbau und der Mineralindustrie, der
Rohstoffgewinnung und Energiewirtschaft,
der Stahlindustrie, Chemie,
Pigmentindustrie, im Tunnelvortrieb und
dem Spezialtiefbau. Unser Ziel ist es, die
Tradition mit der Moderne zu verbinden und
die Unternehmensgeschichte erfolgreich
weiter zu schreiben. Dieses hochgesteckte
Ziel zu erreichen ist der tagliche Ansporn
eines motivierten und kompetenten Teams.
Das Resultat unseres taglichen Engagements
sind kundenspezifisch produzierte Pumpen,
die vielfach schon seit Uber 60 Jahren
problemlos im Einsatz sind; ein Beweis

far Wirtschaftlichkeit, Zuverlassigkeit und

Effizienz unserer Habermann Aurum
Produkte. Unser Produktportfolio umfasst die
Bereiche Pumpen und Armaturen. Dank des
hausinternen Engineerings sind wir in der
Lage auch technisch anspruchsvolle und
komplexe Aufgaben zu I&sen.

Habermann Aurum Pumpen werden
weltweit eingesetzt. Unser internationales
Netzwerk an eigenen Niederlassungen und
Vertriebspartnern wird von unseren Kunden
auf der ganzen Welt geschatzt. Wir verfugen
Uber eine starke Marktprasens, welche sich
Uber alle Kontinente erstreckt: von Europa
aus Uber Amerika, Asien bis nach Afrika. Wir
zahlen weltweit fUhrende Unternehmen zu

unseren zufriedenen Kunden.
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Unser Credo ist es den anspruchsvollen
Anforderungen am Markt gerecht zu werden
und unsere Kunden vor Ort bestmoglich zu

unterstutzen.

Tradition trifft Zukunft

www.habermann-aurum-pumpen.de
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CHALLENGER® & HERACLES®

TAUCHMOTORPUMPEN

Challenger® und Heracles® sind Pumpenbaureihen in robuster Ausfilhrung mit direkt
angeflanschtem Unterwassermotor fur die Nassaufstellung. Die hydraulisch angetriebene
Variante kann sogar trocken betrieben werden. Diese Pumpen finden ihre Anwendung sowohl
im Bergbau, der Feinsandgewinnung, auf Schlammdeponien, bei der Entwéasserung von
Dammen, als auch bei der Entschlammung von Seen, Weihern und FlUssen.

Folgende Vorteile bieten unsere Baureihen Challenger® und Heracles®™:

elnnovative Technik

Unsere Pumpen werden unter Verwendung der neuesten Technologien entwickelt und hergestellt.

eHohe Verschlei3festigkeit

Fur diese Maschinen werden bewahrte und robuste Bauteile unserer Habermann Pumpen der

Baureihen HPK, NPK, NPW und KB verwendet.

eHohe Effizienz
Neue Technologien bei der Pumpenherstellung ermdéglichen eine noch effektivere Geometrie
der medienberUhrenden Teile und ein optimiertes Stromungsverhalten. Das Ergebnis ist ein

deutlich hoherer Wirkungsgrad und eine hohere Lebensdauer der medienberthrenden Teile, im

Vergleich zu anderen Pumpenherstellern.

Die drei Hauptunterscheidungsmerkmale der Baureihe Challenger® und Heracles® sind dabei der
Antriebstyp, der Durchmesser des freien Durchflusses sowie der Dichtungstyp.

Die Pumpen kdénnen fur den Einsatz mit neutralen, sauren oder basischen Medien ausgelegt

werden.
Kenndaten Challenger® Heracles®
Forderstrom [m3/h] max. 1100 max. 1000
Forderhohe [m FI.S. ] max. 36 max. 52
Pumpendrehzahl [min] 1470 1475
Abmessungen [DN] 65 - 250 100 - 250
Temperatur [°C] bis 40 bis 40
Standardlange des Kabels [m] 8 8

Korrosionsbestandigkeit bei pH 5-9 5-9
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CHALLENGER"® MABBLATT

DIE PUMPE FUR DEN SEMI-ROBUSTEN EINSATZ

Die Challenger® steht in mehreren Antriebs- und HydraulikgroBen zur Verfligung. Dies

stellt eine optimale Eignung fur die Anwendung sicher. Sie ist leicht zu transportieren

und bedienerfreundlich. Es gibt sie in zwei verschiedenen AusfUhrungen: die metallische

Ausfuhrung (CRM) und die mit Polyurethan Beschichtung (CRP). Beide Typen sind jeweils ] —

mit und ohne RuUhrflugel verfugbar. Dort, wo Schlamm mit niedrigem pH-Wert oder Laugen

zu fordern sind, wird die CRP-Ausfuhrung ihre Aufgabe bestens erfullen.

Challenger® CRM Challenger® CRP

Elektromotor

-
Leistungsabhangige
GroRe des
Tauchmotors
Olsperrkammer ’
Hochwertige —
Gleitringdichtung -
£~
Im Tauchmotor integrierter
Wellendichtring
mit / ohne Rahrflugel
Robuster Pumpenful3
mit Saugsieb
TECHNISCHE DATEN
FORDERSTROMBIS’ '|'|OOm3/h .0..0...0...0.......0..0.
Motoren, Pumpentypen und Zubehdr sind nahezu
EORDERHOHE BIS: 36 m Fl.s. frei kombinierbar und kdnnen somit speziell Ea— — Mom[ﬁ?/\i/situng A N [ 5 T I I I . . Ge[\l,(vs,-ﬁht
fUr den Anwendungsfall angepasst werden.
o CRM-W 65/250 4 15 479 658 65 362 170 145 4 18 2285 3685 988 243
PUMPENDREHZAHL BIS: 1470 min © © 0 0 0 00 06 00 0 06 0 06 060 0 00 0 0 0 0 00
CRM-W 125/315 4 15 6465 919 25 5175 235 210 8 18 2465 492 1023 370
CHEM. BESTANDIGKEIT : pH5-9 CRM-W 125/315 6 37 6465 919 125 5175 235 210 8 18 2465 492 1341 510
STANDARDLANGE CRM 150/450 6 75 880 1200 150 6675 320 240 8 22 420 7035 1750 1550
TAUCHTIEFE BIS: 30m DES KABELS: +4°C - +40°C
CRM 150/630 8 75 1030 1377 150 7355 405 240 8 22 450 7335 1970 2160

TEMPERATURBEREICH: bis +40°C ANSCHLUSSNENNWEITEN: DN 65 — 250 CRM 250/630 8 132 1216 17725 250 984 450 350 12 22 auf Anfrage 3280



8 LEISTUNGSBEREICH CHALLENGER®
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Férdermenge [m¥h]

CRM 65/250 W

Pumpendrehzahl n = 1460 min”'
Laufraddurchmesser =250 mm
Schaufelanzahl =3

KorngroRe (Durchgang) bis 32 mm

Laufrad offen

CRM 125/315 W

Pumpendrehzahl n = 1460 min"
Laufraddurchmesser = 315 mm
Schaufelanzahl = 4

KorngréRe (Durchgang) bis 30 mm

Laufrad geschlossen

CRM 150/450

Pumpendrehzahl n =980 min”
Laufraddurchmesser = 470 mm
Schaufelanzahl =3

KorngréRe (Durchgang) bis 50 mm

Laufrad geschlossen

CRM 150/630

Pumpendrehzahl n = 750 min”'
Laufraddurchmesser = 630 mm
Schaufelanzahl =3

KorngréRe (Durchgang) bis 60 mm

Laufrad offen

Forderh6he [m FI.S.]

Lfd.-Nr.

50

LEISTUNGSBEREICH CHALLENGER®

® © &6 & 0 0 0 & & 0 0 0 0 0 0 O 0 0 0 0 0 00
—
40 — CRM 250/630
T —~——
\\
o] .
e e — Pumpendrehzahl n = 740 min”
30 = —
=~ Laufraddurchmesser = 660 mm
@570
Schaufelanzahl = 4
@ KorngroéRe (Durchgang) bis 60 mm
Laufrad geschlossen
10
0 200 400 600 800 1000 1200

Pumpentyp

Férdermenge [m3/h]

Polzahl

o A NN

CRM-W 65/250

CRM-W 125/315

CRM-W 125/315
CRM 150/450
CRM 150/630
CRM 250/630

4
4
6
6
8
8

n
[min’]
1460
1460
955
980
750
740

DN D
[mm]

65
125
125
150
150
250

Q
[m?*/h]
80
250
150
500
370
100

LEISTUNGSBEREICH TYP CHALLENGER®

H Korn @ PM Nennstrom Gewicht
[m FLS.] [mRf] [kw] 400V [A] [ka]
19 32 (20) 15 335 243
28 30 (20) 37 69 510
13 30 (20) 15 30 370
30 50 (40) 75 137 1550
31 60 (50) 75 143 2160
36 60 (50) 200 380 3700

*= mit Rahrflugel
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10 BAUREIHE HERACLES® MARBBLATT HERACLES® 11

H ERACLES® MABBLATT

DIE PUMPE FUR DEN ROBUSTEN EINSATZ

. e N . . . O\ b
Diese Baureihe ist fur die Forderung von Flussigkeiten mit grobem Korn entwickelt worden. 7~ ) "
Die Heracles® verfigt Uber eine spezielle Wellenabdichtung, dank derer diese Pumpe stabil I_/
und wenig anfallig fur Kavitation ist. Die Pumpe ist aus hochverschleif3festen Materialien Q |
a
gefertigt. Sie kann wahlweise mit einem Elektro- oder Hydraulikantrieb ausgestattet werden. ] / ’ 3 E 5 s
v o
MERKMALE 5 =
1. Antrieb: Hydraulikmotor oder Elektromotor I
(mehr auf Seite 12)
2. Einfache Demontage des Antriebs durch Einsatz einer —
Kupplung ' % J
3. Montageanordnung nach Kundenwunsch | = = I
[ i
4. Hohe Laufruhe durch robuste Lagerung T lt
—
5. Abdichtung durch fettgesperrte Radialwellendichtringe 1
o o
T - 1
6. Platzsparender Anordnung des Druckstutzens S e
7. Pumpengehause aus hochverschleiB3festem Vergltungs- ol s
stahlguss
I 1
8. Agitator — SerienméBig verbaut I'E fﬁ I — :
ﬂﬁ ﬁﬁ t é I 1]
7 v T LI | fﬁ I
’ r T N 7 <
TECHNISCHE DATEN - ( [ —=
Y ho o 4 ° A £~
FORDERSTROM BIS: 1000 m3/h © DD ] 0)@@% =
FORDERHOHE BIS: 52 m Fls. 4 I | I I |
PUMPENDREHZAHL BIS: 1475 min”
Pumpe  Polzahl M°t°[[(I$\Ilsit”"9 A B DND b g 6k n Sw h  hi L Ge[‘l’(";?ht
KABELLANGE AB: 8m
HS 100/290 4 30 523 524 100 191 199 180 8 18 3275 5575 2100 705
CHEM. BESTANDIGKEIT : pH5-9 6 HS 125/400 6 30 7365 707 125 2545 2545 210 8 18 354 584 2250 970
=i HS 125/400 4 90 7365 707 125 2545 2545 210 8 18 354 584 2450 1600
TAUCHTIEFE BIS: 30m HS 150/400 6 37 7355 741 150 2685 2685 240 8 22 3715 7215 2270 1080
8 N -I 7 HS 150/400 4 90 7355 741 150 2685 2685 240 8 22 3715 7215 2480 1780
TEMPERATURBEREICH: bis +40°C .lI)q ‘ .
I I.m HS 200/525 8 75 1060 1465 200 790 400 295 8 22 445 812 2845 2860
I LS SNENNWEITEN: DN 106 — DN 250 HS 200/525 6 160 1060 1465 200 790 400 295 8 22 445 812 3075 3450
HS 250/580 8 132 1710 1220 250 956 - 35 12 26 520 970 3155 3450

HS 250/580 6 250 1710 1220 250 956 = 555) 12 26 520 970 3375 3900
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HERACLES® PUMPE MIT HYDRAULIKMOTOR MABBLATT

Aggregate mit hydraulischem Antrieb sind speziell fUr den direkten Anbau an mobile Bau-

maschinen, wie z.B. Ketten- oder Radbagger konzipiert. Die Pumpen werden direkt an den -

Hydraulikkreislauf angeschlossen und kbnnen somit aus der Fahrerkabine gesteuert werden. :

DN|D

MaRBgebend fur die Auswahl der richtigen - o o - o
Baggertauchpumpe ist neben der Tragkraft, <
auch die max. Férdermenge an Hydraulikol o o o
und der max. Betriebsdruck des jeweiligen I I = = || |

3 [ ]
. i

h2

S|
L
h1

[ i o |
Der Hydraulikantrieb mit variabler Gewicht und Maf3e fir Pumpen ohne \ f . /i
Drehzahl in Verbindung mit unserem Anbauteile. Es konnen verschiedene )@7 DODD 0N
RUhrwerk und dem verschleiBarmen .H{d:a:,lli.k:m.)tf)r.en. e.in.g?s.et.zt.w.er.d(fn.. v | ‘/ ﬁ\\‘

Laufrad ermoglicht einen effizienten

Betrieb und eine lange Lebensdauer

Gewichte ohne
Pumpe A B DN D b g o k n dw h hl h2 Motor [kg]
aller Anbauteile.
HS 100/290 523 524 100 191 191 180 8 18 3275 5575 1130 500
HS 125/400 736,5 707 125 2545 2545 210 8 18 354 584 1280 640
HS 150/400 735,5 741 150 2685 268,5 240 8 22 3715 721,5 1315 730
HS 200/525 1060 1465 200 790 400 295 8 22 445 812 1750 1850

HS 250/580 1710 1220 250 956 = 355 12 26 520 970 =
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40 © © 06 06 06060606 0 06 06 0 06 0 0 06 0 0 0 0 00 60 o © 06 060606 0606060660606 0606060606000 00
HS 100/290 0 HS 250/580
~ 30 “ ,
[ ~— b B - A —— e [oso ] Pumpendrehzahl n =980 min"
s ~— umpendrehzahl n =1460 min E ==Ll
£ 2 ——— _
2 — Laufraddurchmesser =290 mm 2 (@0 ] Laufraddurchmesser = 580 mm
: -~ T~ g ] an Schaufelanzahl = 3
§ 2 it T~ == Schaufelanzahl = 2 5 ” = |
b ~ — @290 KorngroBe (Durchgang) bis 50 mm 20 4 KorngroéRe (Durchgang) bis 150 mm
=L Laufrad geschlossen
[250] Laufrad offen 9
I 10 T T T T T T
10 11 0 200 400 600 800 1000 1200 1400
0 50 100 Fﬁrdermli(g)e (m/h] 00 250 300 Férdermenge [m¥h]
30 © © 06060000 06 06 06 00 0 0 0 060 0 0 00
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\\\\\
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T 20 ™~
5 |~- S~ Laufraddurchmesser = 395 mm
£ ™~ - N
g T~ T [0395] Schaufelanzahl =2
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S~
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Férdermenge [m3/h]
®
%0 R LEISTUNGSBEREICH TYP HERACLES
--—~~~~~~~
T— n DN Q H Korn @ PM Nennstrom Gewicht
— HS 200/525 - '
~——_ / Lfd-Nr.  Pumpentyp  Polzahl o [mm]  [m¥%h] [mFL.S] [mRf] kW] 400V [A] Ika]
~ T~ 1 HS 100/290 4 1460 100 100 27 50 (36) 30 58 705
0 = in?
o SR \.\ 1 Pumpendrehzahl n =725 min 2 HS 125/400 6 970 125 160 23 60 (50) 30 59 970
E S [ @525
° T~ — g Laufraddurchmesser = 525 mm 3 HS 125/400 4 1460 125 220 52 60 (50) 90 165 1600
:0
E T~ Schaufelanzahl = 3 4 HS 150/400 6 970 150 300 20 90 (50) 37 72 1080
6 ~
. . 5 HS 150/400 4 1475 150 350 48 90 (50 132 235 1780
v [2450] KorngréRe (Durchgang)bis 90 mm v (50)
L aufrad ol 6 HS 200/525 8 725 200 550 23 90 (60) 75 143 2860
aufrad geschlossen
9 7 HS 200/525 6 980 200 600 46 90 (60) 160 280 3450
10 T
0 100 200 300 400 500 600 700 800 8 HS 250/580 8 730 250 750 27 150 (80) 132 250 3450
Férdermenge [m?/h] 9 HS 250/580 6 980 250 1000 49 150 (80) 250 465 3900

*= mit Rahrflugel



16 WERKSTOFFE

INNOVATIVES POLYURETHAN APFlex®

Elastische Werkstoffe nutzen den sogenannten ,Trampolineffekt" aus. Dadurch besitzen sie grol3e
Vorteile in ihrem VerschleiBverhalten verglichen mit metallischen Gusswerkstoffen. Im Fein-
kornbereich (Kornung bis 5 mm, Streukorn, je nach Baugrof3e, bis 10 mm), ist die elastische
Panzerung aus Polyurethan der optimale Verschlei3schutz, solange es die Betriebstemperatur
gestattet. Mit dieser Auskleidung ist die maximale Beanspruchung der Pumpe bei abrasiven und
korrosiven Medien moglich. Aufgrund der Elastizitat, der Einschnittfestigkeit und der chemischen
Bestandigkeit sind die Werkstoffe bei feinkdornigen Medien jedem hochverschlei3festem
Stahlguss weit Uberlegen. Dadurch kann in den meisten Féllen eine im Vergleich zum Stahlguss

vielfach héhere Standzeit erreicht werden.

Qualitit APFlex® 10-01
abrasions- und korrosionsfest, geeignet
fUr Sauren bzw. Laugen, sowie

Olbestandig.

Qualitat APFlex® 60-01

geeignet fur Anwendungen in
Steine-Erden-Bereich, besonders
abriebfest und bestandig gegen die

bekannten Aufbereitungsole.

Qualitit APFlex® 50-01
die Qualitat ist eine Weiterentwicklung
des Werkstoffes APFlex® 10-01, mit

erhohter Temperaturbestandigkeit.

WERKSTOFFEIGENSCHAFTEN

Qualitat APFlex® 60-01 APFlex® 50-01

(grun) (blau)
Shore-Harte A 88-90 A 75-80 A 88-90
Temperatur -30 bis +75 °C -30 bis +75 °C -30 bis +95 °C
pH 0-14 5-9 0-14
Besondere geeignet fur besonders geeignet fur

Merkmale Sauren u. Laugen abriebfest Sauren u. Laugen

WERKSTOFFE

GUSSWERKSTOFFE

Hochverschleil3feste Gusswerkstoffe von Habermann Aurum Pumpen sind modifizierte
Materialien, die auf der Grundlage unserer eigenen Erfahrung in der GielBerei entwickelt wurden.
Diese verschlei3- und korrosionsbestandigen Legierungen haben wir speziell fur Pumpen
entwickelt, welche im semi-robusten bis robusten Einsatz mit aggressiven Medien verwendet
werden. Aufgrund der speziellen Zusammensetzung und hoher Harte verbessern diese
Werkstoffe die mechanischen Eigenschaften von Pumpenkomponenten erheblich. Neben
warmebehandeltem Stahl und Duplexstahl bieten wir auf den jeweiligen Einsatzfall
abgestimmte Gusswerkstoffe aus eigener Entwicklung an: HBN 440, HBN 450, HBN 480 mit

einer Brinellharte von bis zu 650 HB.

VERSCHLEISSWIDERSTAND UND KORROSIONSBESTANDIGKEIT
VERSCHIEDENER HABERMANN AURUM-PUMPENWERKSTOFFE

» Korrosionsbestandigkeit

VerschleiBwiderstand <

HBN 480
HBN 450

HBN 440

WERKSTOFFBEZEICHNUNGEN UND IHRE HARTE NACH BRINELL

Werkstoff Nr. Harte [HB]
1.4517 230 - 300
1.4581 130 - 200
1.4464 230 - 300
1.4138 260 - 330

HBN 480 620
HBN 450 650
HBN 440 600

17
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AFTER-SALES SERVICE

Unser Ziel ist es nicht nur Ihre Pumpen fachgerecht zu warten oder
Instand zu setzen. Wir klaren auch, warum es eventuell zu einem
Ausfall kommen kénnte und sorgen fur die Optimierung lhrer
Anlagenkomponenten. Unser Serviceteam mit ausgebildeten
Fachleuten hilft Innen auch nach dem Kauf und der
Inbetriebnahme dabei, dass Ihre Pumpe immer zuverlassig

funktioniert.

ERSATZTEILE

Mit Ersatzteilen von Habermann Aurum Pumpen bekommen Sie
beim Austausch einzelner Komponenten hochste Qualitat und

Zuverlassigkeit.

MODERNISIERUNG

Pumpen, Anlagen und Produktlinien von Habermann Aurum Pumpen
die bereits einige Jahre in Betrieb sind, kbnnen modernisiert und
erweitert werden, damit diese wieder ein optimales Ergebnis erzielen.
So steigern Sie Effizienz und Sicherheit, ohne in neue Anlagen
investieren zu mussen. Wir finden gemeinsam mit Ihnen eine Lésung,

die auf Ihre Bedurfnisse ausgerichtet ist.

WARTUNGS- UND SERVICEVERTRAGE

Pumpenanalyse

Inspektion

Durchfuhrung von Messungen
Wartung

Inbetriebnahme

Die beste Pumpe ist die,
die das macht was sie soll:
. pumpen

WIR HABEN DIE LOSUNG FUR SIE

aftersales@aurumpumpen.de



(54) AABERMANN AURUM
PUMPEN

PUMPEN | ARMATUREN | SAUGBAGGER | ENGINEERING

Wir freuen uns auf die
Zusammehnarbeit mit Ihnen!

Habermann Aurum Pumpen GmbH
Harpener Heide 14

44805 Bochum | DEUTSCHLAND
info@aurumpumpen.de
www.habermann-aurum-pumpen.de
V. 08.2023




